Перечень уникального испытательного и производственного оборудования 

промышленных предприятий Чувашской Республики

Лабораторное оборудование
	№

п/п
	Наименование 

оборудования

(марка, тип, 

год производства)
	Область

применения

 (перечень испытаний, исследований и 

контроля)
	Технические

данные
	Предприятие 

(условия 

выполнения работ по сторонним 

заказам)

	Химическое 

	1. 
	Хромограф жидкостный ProStar 230, Agilent 1100 (2001, 2004г.в.)
	Предназначен для определения состава проб различных веществ и материалов. 
	Программируемый спектрофотометрический детектор диапазон длин волн 190-700 нм. Рефрактометрический детектор диапазон измерения коэффициента преломления 1-1,75
	ОАО «Вурнарский завод смесевых препаратов»

	2. 
	Хромограф газовый Кристалл-5000.1 (2003г.в.)
	Предназначен для анализа жидких и газовых проб органических и неорганических соединений.
	Детектор – ПИД; уровень шумов – 2*10-14А; предел детектирования по гептану – 5*10-12г/с.
	ОАО «Вурнарский завод смесевых препаратов»

	3. 
	Роторный вискозиметр НААКЕ (2000г.в.)
	Предназначен для определения динамической вязкости жидкостей по методу Брукфильда
	Диапазон измерения вязкости (30-2*106) мПа с
	ОАО «Вурнарский завод смесевых препаратов»

	4. 
	Лазерный анализатор размеров частиц Analysette 22 Compact (1999г.в.)
	Предназначен для определения распределения размеров частиц твердых веществ на основе физического принципа рассеивания электромагнитных волн частицами. Программа вычисляет распределение размеров частиц с помощью комплекса математических методов в соответствии с теорией Фраунгофера или Ми
	Диапазон определяемых размеров частиц (0,3-300) мкм
	ОАО «Вурнарский завод смесевых препаратов»

	5. 
	Хроматомасспектрометр «Agilent» 6890N/5973N+ ПИД (2004г.в.)
	Идентификация органических соединений и смесевых композиций синтетического и природного происхождения
	Автоматизированная система обработки хроматографических и масспектрометрических данных, библиотека массспектров NIST02 на 170 тыс. соединений и Wiley7n на 450 тыс. соединений, интеравл определяемых масс 18-800
	ОАО «Химпром» (договор с предоставлением расчета затрат)

	6. 
	Жидкостной хроматограф «Agilent» серия 1100, снабжен градиентным насосом, вакуумным дегазатором, спектофотометрическим детектором с диодной матрицей, термостатом колонок (2004г.в)
	Химия, нефтехимия, биология, медицина, пищевая промышленность, охрана окружающей среды. Можно работать с большим диапазоном молекулярных масс веществ: от нескольких единиц до десятков миллионов и при температурах близким к комнатной. Возможен анализ и разработка методик выполнения измерений инсектицидов, гербицидов, добавок к резине и термоволокну, лекарственных препаратов, вредных веществ в воздухе, воде, почве и т.д. 
	Автоматизированная система обработки данных, возможность регистрации спектров (190-950 нм, дискретность 1нм), качество, надежность и точность получаемых результатов, возможность определения микроколичеств веществ
	ОАО «Химпром» (договор с предоставлением расчета затрат)

	7. 
	Хромато ИК-спектрометр PerkinElmer FT-IR1720X (1989г.в)
	Идентификация функциональных групп, установление типа связи, структуры органических и неорганических веществ, контроль качества продукции в процессе производства, анализ готовой продукции, установление состава природных соединений и веществ
	Область волновых чисел 7200-370см-1, 7200-220см-1, разрешение от 2 см-1 до 64 см-1 станд. 0,5см-1 возможно скорость сканирования от 0,1 до 2 см/сек. Библиотека ИК-спектров Sadtler/
	ОАО «Химпром» (договор с предоставлением расчета затрат)

	8. 
	Атомно-абсорбционный комплекс «Сатурн-4» с плазменной атомизацией пробы (2004г.в.)
	Предназначен для определения металлов в различных средах
	Спектральный диапазон измерений от 190 до 855 нм. Автоматизированная система обработки данных. Предел обнаружения 0,1-10мг/л.
	ОАО «Химпром» (договор с предоставлением расчета затрат)

	9. 
	Атомно-абсорбционный спектрофотометр «Квант-ZETA»  с электротермической атомизацией пробы (1999г.в.)
	Предназначен для количественного определения металлов в экологических и технологических объектах
	Спектральный диапазон измерений от 190 до 670 нм. Автоматизированная система обработки данных. Высокоэффективная коррекция помех, основанная на эффекте Зеемана. Предел обнаружения 0,006-1,0 мкг/л.
	ОАО «Химпром» (договор с предоставлением расчета затрат)

	Машиностроение/Приборостроение

	10. 
	Контрольно-измерительная машина Scirocco (2001г.в.)
	Контроль размеров, в том числе криволинейных поверхностей 
	
	ОАО «Элара» (без ограничений)

	11. 
	Камера холода КХ-0,2 (2000г.в.)
	Испытание изделий на воздействие пониженных температур
	1) диапазон температур: до -40ºС

2) время достижения минимальной температуры – 2 часа
	ЗАО «ЗЭиМ-Лайн» (контракт)

	12. 
	Камера тепла КТ–0,5 (2000г.в.)
	Испытание изделий на воздействие повышенных температур
	1) диапазон температур: от окружающей до +100ºС

2) время достижения максимальной температуры – 40 минут
	ЗАО «ЗЭиМ-Лайн» (контракт)

	13. 
	Климатические камеры  ТV – 1000  TBV – 1000 

NDV – 2000; КРК 3626 / 51 и др.
	Испытания при повышенной и пониженной температуре на влагоустойчивость, при пониженном давлении.
	Температура от + 70  С

до – 60  С, относительная

влажность до 100%  давле-

ние до 400мм рт. Ст.
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	14. 
	Вибростенд ВЭДС-100Б, 200А, 400А, 1500
	Испытание на виброус-

тойчивость и вибропроч-

ность.
	10- 1500 Гц, до 40g
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	15. 
	Ударные стенды СУ-1; СУ-1М, ТИРА шок
	Испытания на ударную

устойчивость и

 ударную прочность.
	До 75,0 g
До 1000g
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	16. 
	Имитаторы импульсных помех
	Испытания на электромагнитную совместимость и помехоустойчивость.
	ГОСТ Р 51317.4.2-99

ГОСТ Р 51317.4.4-99

ГОСТ Р 51317.4.5 –99

ГОСТ Р 51317.4.11-99

ГОСТ Р 51317.4.12-99 
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	17. 
	Климатическая камера ТВТ-2 (1997г.в)
	Предназначена для испытания изделий на воздействие пониженной и повышенной температуры (от –60 до +100 С)
	
	ООО «НПФ «Ситалл Олимп»

	18. 
	Испытательная лаборатория

средств автоматизации

Аттестат аккредитации №РОСС RU.0001.22МЮ30, выдан Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии. Зарегистрирован в Государственном реестре 10 марта 2005г.
	1.Климатические испытания

2.Механические испытания

3.Испытания оболочек изделий на защиту от пыли и воды

4.Испытания электрической прочности изоляции изделий

5.Испытания параметров синхронных и асинхронных двигателей

6.Сертификационные испытания в заявленной области аккредитации продукции с кодами ОКП 33 1100, 33 4130, 42 1364, 42 1381, 42 1894, 37 9110, 42 1710, 42 1811, 42 1821, 42 1833, 42 2710, 42 1836, 42 1841, 42 1851, 42 1890, 42 1898
	
	ОАО «ЗЭиМ» (договор, 100% предоплата)

	19. 
	Лаборатория металловедения ЦЗЛ
	1.Определение твердости методами Роквелла, Бриннеля, Виккерса, микротвердости поверхности деталей

2.Испытание металлов и сплавов по механическим свойствам (нагрузка до 5000тс, 3кгс,3кН)

3.Спектральный анализ сталей и цветных сплавов (диапазон спектра от 3900 до 7000А)

4. Исследование микроструктуры легированных и углеродистых сталей (увеличение до 2000)

5.Определение содержания углерода в сталях (рабочая температура до 1250(С)
	
	ОАО «ЗЭиМ» (договор, 100% предоплата)

	20. 
	Виброметр общей и локальной вибрации ОКТАВА 101 ВМ (2005г.в.)
	Измерение среднеквадратичных эквивалентных и пиковых уровней виброускорения с целью оценки влияния общей и локальной вибрации.
	Количество каналов измерений- 3. Режимы измерений: «Общий» и «Локальный».

Одновременно измеряемые параметры: текущие, минимальные, максимальные, эквивалентные и пиковые ускорения.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	21. 
	Измеритель параметров электрического и магнитного полей ВЕ–МЕТР–АТ-002 (2003г.в.)
	Контроль норм по электромагнитной безопасности видеодисплейных терминалов. Комплексное санитарно-гигиеническое обследование помещений и рабочих мест.
	Диапазон частот: 5 Гц – 400 кГц.

Предел допускаемой основной погрешности: ± 20%.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	22. 
	Шумомер, анализатор спектра SVAN – 943 (2003г.в.)
	Измерение уровня шума
	Класс точности- 2.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	23. 
	Люксметр - яркомер «ТКА-ПК» (2003г.в.)
	Измерение освещенности, яркости накладным методом
	Диапазон измерений освещенности: 10 – 200 000 Люкс.

Диапазон измерений яркости: 10 – 200 000 Кд/м².
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	24. 
	Термо-анемометр цифровой testo-415 (2003г.в.)
	Измерение скорости потока воздуха
	Диапазон измерений: 0 – 10 м/с.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	25. 
	Термогигрометр ИВА – 6А (2005г.в.)
	Измерение и регистрация относительной влажности и температуры воздуха.
	Диапазон измерений влажност: 0 – 98%;

 Диапазон измерений температуры: -40 + 50 С°.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	26. 
	Измеритель тангенс дельта диэлектрических потерь ЕТDL 21. 

Пр-во: Австрия (2001г.в.)
	Измерение угла диэлектрических потерь эмальпроводов, для определения условий запечки и качества изоляции. 
	Диапазон измеряемых эмальпроводов: 0,05 – 2,50 мм.

Рабочая частота: 1 000 Гц.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)


Производственное оборудование
	№

п/п
	Наименование 

оборудования

(марка, тип, 

год производства)
	Область

применения


	Технические

данные
	Предприятие

(условия выполнения 

работ по сторонним 

заказам)

	Машиностроение

	1. 
	Листогибочный пресс FINN-POWER В160-3060 (2005г.в.)
	Для гибочных работ
	Максимальная длина гиба 3060 мм, толщина листа до 3 мм. R гиба 0,3 … 3 мм.
	ООО «Ишлейский завод высоковольтной аппаратуры» (по заказу)

	2. 
	Револьверный пробивной пресс FINN-POWER A5-25 (2005г.в.)
	Для пробивочных и вырубных работ
	Максимальный размер обрабатываемого листа 2530х1270 мм, толщина листа – 3 мм.
	ООО «Ишлейский завод высоковольтной аппаратуры» (по заказу)

	3. 
	Пресс освицевания «Хансон-Робертсон» (1982г.в.)
	Изготовление резиновых рукавов
	
	ФГУП ЧПО имВ.И.Чапаева

	4. 
	Пресс «Эрфурт» (1984г.в.)
	
	Усилие 500тн, размер стола 2500х1600мм
	ФГУП ЧПО имВ.И.Чапаева

	5. 
	Пресс-автомат многопозиционный «Аида» (1972г.в.)
	
	Усилие 200тн, наиб. Диаметр заготовки 240 мм
	ФГУП ЧПО имВ.И.Чапаева

	6. 
	Автомат 6-ти шпиндельный IА-240-6 (1971г.в.)
	
	Наиб. диаметр обр. прутка – 40мм, наиб. длина – 4000мм.
	ФГУП ЧПО имВ.И.Чапаева

	7. 
	Пресс гидравлический ДО-141 (1983г.в.)
	
	Усилие – 1250тн, рабочее давление – 200 кг/см2, наиб.ход траверсы – 3750мм, скорость ускоренного перемещения – 44м/с, рабочая – 7,5м/с
	ФГУП ЧПО имВ.И.Чапаева

	8. 
	Станок горизонтально-расточной 2А637 (1993г.в.)
	
	Предельные размеры устанавливаемой заготовки – 3000мм(ширина), 3000мм (длина), 2500мм (высота),

Предельные размеры обрабатываемой поверхности – 1600мм (длина), 2000мм (ширина), 1600мм(высота)
	ФГУП ЧПО имВ.И.Чапаева

	9. 
	Станок токарно-патронно-цифровой с ЧПУ 16А20Ф3 (1988г.в.)
	
	Наиб.диаметр устан.изд. над станиной – 500мм, наиб.диаметр обрабат. изд. над станиной – 320мм.
	ФГУП ЧПО имВ.И.Чапаева

	10. 
	Установка быстрого изготовления моделей прототипов 

Dimension SSI3D (2005г.в.)
	Изготовление пластмассовых деталей единичного производства с точностью  (0,1
	
	ОАО «Элара» (без ограничений)

	11. 
	Зубофрезерный станок с ЧПУ Глиссон-Пфаутер (2005г.в.)
	
	Диаметр обрабатываемого изделия -200мм. Нарезаемый модуль - 5мм. Угол поворота оси шпинделя - 

( 45(
	ОАО «ЗЭиМ» (договор, 100% предоплата)

	12. 
	Зубофрезерный станок с ЧПУ Глиссон-Пфаутер (2005г.в.)
	
	Диаметр обрабатываемого изделия -100мм. Нарезаемый модуль - 2,5мм. Угол поворота оси шпинделя - 

-45(/+115(
	ОАО «ЗЭиМ» (договор, 100% предоплата)

	13. 
	Зубодолбежный станок с ЧПУ Глиссон-Пфаутер (2005г.в.)
	
	Диаметр обрабатываемого изделия - 350мм. Нарезаемый модуль - 5мм. Угол наклона зубьев - ( 45(. Ширина зубчатого венца 50мм.
	ОАО «ЗЭиМ» (договор, 100% предоплата)

	14. 
	Лазерный комплекс

PLATINO 1530-3000 (2005г.в.)
	
	Толщина обрабатываемого материала - 0,5- 20мм. Скорость перемещения - 

140м/мин
	ОАО «ЗЭиМ» (договор, 100% предоплата)

	15. 
	Лазер ТЛ-1,5 (1995г.в.) 
	
	Толщина обрабатываемого материала (металл - до 5мм, неметалл - до 50мм)
	ОАО «ЗЭиМ» (договор, 100% предоплата)

	16. 
	Станок кардинатно-шлифовальный  HAUSER 3SM (призводство – Henri Hauser AG ;1971; Швейцария)
	Координатное шлифование прямых и конусных отверстий
	
	ОАО «Контур» (штампы литформы, пресс формы, приспособления )

	17. 
	Станок координатно-шлифовальный HAUSER S 50DR (Производство- Henri Hauser AG ;1982г.; Швейцария)
	Координатное шлифование прямых и конусных отверстий
	
	ОАО «Контур» (штампы литформы, пресс формы, приспособления)

	18. 
	Станок электроэрозионный AGIECUT CLASSIC 2 (2002г.; Фирма AGIE,Швейцария)
	Электроэрозионная резка проволокой простых и фасонных профилей (внутренних и наружных) в электропроводных материалах
	
	ОАО «Контур» (штампы литформы, пресс формы, приспособления)

	19. 
	Станок электроэрозионный Mondo Star 50 (2005г.; Фирма AGIE, Швейцария) 
	Электроэрозионная  прошивка электродом простых и фасонных профилей (внутренних и наружных) в электропроводных материалах
	
	ОАО «Контур» (штампы литформы, пресс формы, приспособления)

	20. 
	Станок резьбошлифовальный  универсальный 5К822В (1981г., Московский завод координатно-расточных станков)
	Шлифование наружных цилиндрических и конических, левых и правых одно- и много заходых резьб различного профиля
	
	ОАО «Контур» (калибры резьбовые, ролики резьбонакатные; детали с точными резьбами)

	21. 
	Обрабатывающий центр С 630/04 с контурным числовым программным управлением CNC 600
	Коминированный многоинструментальный станок для обработки мелких и средних серий тяжелых заготовок.
	 
	ОАО «Контур» (штампы, литформы, прессформы, приспособления)

	22. 
	 Вертикально – фрезерный обрабатывающий центр QUASER MY204 II/15 с ЧПУ (2003г.в.)
	Фрезерование  сложных фасонных поверхностей
	Размер стола

1200*635 мм
	ООО «ЧЗТО» (по договору, 50% предоплата, 40% - по готовности, 10% - по приемке готовой продукции у заказчика)

	23. 
	 Вертикально-фрезерный обрабатывающий центр QUASER MV 154E  с ЧПУ (2003г.в.)
	Фрезерование  сложных фасонных поверхностей
	Размер стола

900*500 мм
	

	24. 
	 Вертикально-фрезерный обрабатывающий центр Fadal VMC 4525 с ЧПУ (2001г.в.)
	Фрезерование  сложных фасонных поверхностей
	Размер стола

1370*635 мм
	

	25. 
	Вертикально -фрезерный обрабатывающий центр HAAS модель. Tool Room  с ЧПУ (2003г.в.)
	Фрезерование  сложных фасонных поверхностей
	Размер стола

1213*268 мм
	

	26. 
	 Эл/эрозионный проволочно-вырезной центр  Robofil 690  (2003г.в.)
	Вырезка сложных фасонных и прямолинейных поверхностей в воде
	Максимальный размер заготовки

1220*910*400мм
	

	27. 
	Эл/эрозионный. проволочно-вырезной центр  " SODICK " AQ 325 L  LN1W (2000г.в.)
	Вырезка сложных фасонных и прямолинейных поверхностей в воде
	Максимальный размер заготовки

820*600*220 мм
	

	28. 
	 Электроэрозионный станок CHMER СМ434С +75С (2003г.в.)
	Обработка фасонных поверхностей методом копирования (по электроду)
	Размер стола

400*300 мм

Размер ванны

1050*630 мм
	

	29. 
	Станок двухстоечный ленточнопильный SH -7550S (2004г.в.)
	Порезка заготовок из металлопроката
	Максимальные габариты 

750*500 мм 
	

	30. 
	
	
	
	

	Приборостроение

	31. 
	Пресс для прессования многослойных ПП

Laufer  (2003 г.в.)
	Оборудование для производства печатных плат
	Изготовление печатных плат до  4-ого класса точности
	ОАО «Элара» (без ограничений)

	32. 
	Станки сверл-ные 2-х , 3-х, 4-х шпиндельные

DLG 515-2 – 2002г,  G 650-3 –2002г., DLG 615-4 (2002г.в.)
	
	
	

	33. 
	Станок фрезерный 4-х шпиндельный

RLG-560 (2002г.в.)
	
	
	

	34. 
	Система водоподготовки по деионизированной воде

(2003г.в.)
	
	
	

	35. 
	Буферная система регенерации травильного раствора (2003г.в.)
	
	
	

	36. 
	Оптическая система контроля ПП

ORION-602 (2003г.в.)
	
	
	

	37. 
	Линия раздубливания

СПФ N1170 (2003г.в.)
	
	
	

	38. 
	Линия проявления

ЗПМ N1169 (2003г.в.)
	
	
	

	39. 
	Линия проявления

СПФ N1168 (2003г.в.)
	
	
	

	40. 
	Установка для извлечения меди из растворов гальванопроизводств (2003г.в.)
	
	
	

	41. 
	Система облуживания

HALTEC 2000 (2003г.в.)
	
	
	

	42. 
	Линия нанесения паяльной маски на ПП ф.SYSTRONICS (2003г.в.)
	
	
	

	43. 
	Автоматический экспомат

AEX 6 (2003г.в.)
	
	
	

	44. 
	Гальваническая линия очистки после HAL, компании PILL
Export 650 (2003г.в.)
	
	
	

	45. 
	Линия оксидирования заготовок ПП

СЛКИ 443219001 (2003г.в.)
	
	
	

	46. 
	Тестер с подвижными пробниками

ELX6146CE (2004г.в.)
	
	
	

	47. 
	Автоматическое устройство резки

DIADISC 4700 (2004г.в.)
	
	
	

	48. 
	Устройство экспонирования 

PRINTPROCESS EXPOMAT AEX-II-H6 (2004г.в.)
	
	
	

	49. 
	Скоринг станок

RM-650 (2003г.в.)
	
	
	

	50. 
	Фотоплоттер First УШУКЗ308ТЕ  с конвейером  First УШУС (2003г.в.)
	
	
	

	51. 
	Установка чистый воздух к  TAMARAC
 (2001г.в.)
	
	
	

	52. 
	Приспособление для горячего лужения 

Lantronic-204 (1999г.в.)
	
	
	

	53. 
	Печь для отверждения масок

Termo-Matic (2003г.в.)
	
	
	

	54. 
	Линия химмеднения и гальваномеднения 

БЛАСБЕРГ  (1980г.в.)
	
	
	

	55. 
	Ламинатор

HAKUTO MACH 610V (2003г.в.)
	
	
	

	56. 
	Установка регенерации меди

EZ-3000 (2001г.в.)
	
	
	

	57. 
	Роликовые ножницы

ROLLER CUTTER (2000г.в.)
	
	
	

	58. 
	Установка экспонирования ПП

TAMARAC 161С (2000г.в.)
	
	
	

	59. 
	Машина ультрофиолетового отверждения, автомат д/струйной маркировки

Argon UV-ECO-800, CP40 (2002г.в)
	
	
	

	60. 
	Линия гальванизации

ALPHA (2002г.в.)
	
	
	

	61. 
	Станок координатно-шлифовальный

HAUSER S 35-400 (1999г.в.)
	Изготовление оснастки
	
	ОАО «Элара» (без ограничений)

	62. 
	Станки вертикально-фрезерные

VMC-2016L (1999г.в.), VMC-4020A (1999г.в.)
	
	
	

	63. 
	Станок универсально-фрезерный

DMU-60 (1999г.в.)
	
	
	

	64. 
	Обрабатывающий центр

HERMLE C 600U (2001г.в.)
	
	
	

	65. 
	Станок проволочный 

A325 MARK 25 (1999г.в.)
	
	
	

	66. 
	Станок эрозионно-коор.прошивной

A3NF40 (1999г.в.)
	
	
	

	67. 
	Станок электроэрозионный вырезной 

AGIECUT CHALLENGE3 (2002г.в.)
	
	
	

	68. 
	Станок электроэрозионный прошивной

AGIECUT IMPACT 3 (2002г.в.)
	
	
	

	69. 
	Станки вертикально-фрезерные

МЬС-3016Д (2001г.в.),  МЬС-3020НТ (2002г.в.)
	Оборудование для производства корпусных деталей
	Обработка сложных корпусных деталей, возможность работы в системе PROINGENER
	ОАО «Элара» (без ограничений)

	70. 
	Горизонтально обрабатывающие центра

COMPUMIL HMC-410 (2001г.в.)
	
	
	

	71. 
	Станок токарный с ЧПУ

Cobra 42  (2001г.в.)
	
	
	

	72. 
	Станок токарный с ЧПУ

HARDINGE CONQUEST T42L (2001г.в.)
	
	
	

	73. 
	Пресса
TRUMATIC 2000 -  (2001г.в., 2005г.в.)
	
	
	

	74. 
	Пресс листогибочный 

TRUMABEND V 85S (2001г.в.)
	
	
	

	75. 
	Производственная система поверхностного монтажа

PHILIPS  (2001г.в.)
	Автоматическая система монтажа поверхностных элементов
	
	ОАО «Элара» (без ограничений)

	76. 
	Технологическое оборудование для поверхностного монтажа  (2003г.в.)
	
	
	

	
	Автоматическая линия FUJI (Япония) в составе:
	ЗАО «ЗЭиМ-Лайн» (контракт)

	77. 
	Универсальный автоматический установщик чип-компонентов и микросхем FIP-1
	Установка SMD-компонентов
	1) скорость установки – 1,5-2,8 сек, точность установки – 0,05 мм, время загрузки печатной платы – 5 сек, размеры печатной платы – от (60х100) до (356х457) мм
	

	78. 
	Высокоскоростные автоматические установщики чип-компонентов FCP-2, FCP-3
	Установка SMD-компонентов
	1) скорость установки – 0,25 сек

2) точность установки – ± 0,15 мм

3) время загрузки печатной платы – 4 сек

4) размеры печатной платы – от (60х100) до (356х457) мм


	

	79. 
	Высокоскоростной автомат для нанесения клея FGL-2
	Нанесение клея на плату
	1) скорость нанесения клея – 0,2 с/точка

2) точность нанесения клея - ±0,15 мм

3) время загрузки печатной платы – 5 сек.

4) размеры печатной платы - от (60х100) до (356х457) мм
	

	80. 
	Печь конвекционного оплавления TANGTEK–SMD–CR–M8H
	Оплавление паяльной пасты и сушка клея
	1) максимальная скорость конвейера – 1,5 м/мин

2) макс. температура нагрева - 350ºС

3) допустимые размеры печатной платы - от (60х100) до (356х457) мм
	

	81. 
	Установка пайки двойной 

волной ATF 20/25 (1998)
	Пайка волной
	1) максимальная температура - 300ºС

2) размер печатной платы - от (60х100) до (356х457) мм
	

	82. 
	Установка пайки волной припоя ETS330
	Пайка печатных блоков со штырьковыми выводами
	
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	83. 
	Установка ультразвуковой очистки «Кристалл-50»
	Обезжиривание и очистка изделий печатных блоков и деталей от остатков флюса и загрязнения с помощью ультразвука
	Размеры ванны: 520х760х1130мм.
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	84. 
	Комплект оборудования для изготовления витых магнитопроводов:

1.Установка раскроя стали ОВМ1192

2.Станок для навивки ленточных сердечников СВМ1192

3.Полуавтомат резки магнитопроводов ОВМ1335
	Изготовление магнитопроводов типа ОЛ, ПЛ, ШЛ
	Толщина ленты: 0,15-0,35мм
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	85. 
	Термотрансферный принтер BRADYPRINTER 2461
	Маркировка термоусадочных трубок и этикеток
	Разрешение-203 dpi; скорость печати – 50-203мм/сек. Ширина расходного материала 25-118мм, габариты 322х320х472мм.
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	86. 
	Лазерная установка для маркировки табличек «Квант-60»
	Маркировка металлических окрашенных табличек
	Тип – твердотельный лазер Nili; YAG. Длина излучения – 1,06мкм, мощность излучения – 16Вт, поле обработки – 100х100мм, потребляемая мощность – 5 кВт. 
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	87. 
	Комплект сварочного оборудования: 

Полуавтоматы приварки серебра – ОВМ1704; ОВМ1294; ОВМ1908; ОВМ1998; ОВМ1943
	Изготовление контактных узлов (подложка+контакт из серебряной проволоки)
	
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	88. 
	Автомат К30030
	Мерная резка и снятие изоляции одножильных и многожильных проводов 
	Провода сечением 0,35-3,00кв.мм; длина проводника 45-300мм
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	89. 
	Автомат ОВМ 138
	Мерная резка одножильных проводников 
	Проводники: сечением 0,5 кв.мм, длина проводника – 65-180мм, приварка 1 наконечника
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	90. 
	Револьверно-пробивной пресс FinnPower (F5-25)
	Обработка
	Обработка листов толщиной до 2,0мм (1250х2500 мм)
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	91. 
	Листогибочный пресс FinnPower (2 шт.)
	
	Гибка толщиной до 6 мм

 ( длиной 2000 мм)
	

	92. 
	Установка лазерной резки BYSPRINT 3015
	
	Обработка листов толщиной до 12 мм; (2500х3000 мм)
	

	93. 
	Линия порошковой окраски металлических изделий 1495.00.000
	Окраска металлоконструкций шкафов и деталей
	Скорость конвеера – 0,3м/мин; Шаг подвесок – 2м; Такт выпуска – 1изд. за 6мин. 40 сек. 
	ОАО «ЧЭАЗ» (договор)

	94. 
	Эмальагрегат HDS ½ - 4/25 + 4P  (Австрия, фирма «MAG»,  2002г.в.)
	Производство эмалированных проводов марок ПЭТВ(М)-1,2; ПЭТ-155; ПЭВТЛ(Д)-1, 2; ПЭТ-200-1(2); ПЭЭ-1(2) МЭК-155.
	Кол-во рабочих ходов: 4.

Диапазон диаметров эмальпроводов: 0,05 – 0,09 мм.

Скорость: 300-1000 м/мин. 
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	95. 
	Эмальагрегат HESF 3/3 - 3/28 + 6P (Австрия, фирма «MAG», 2002г.в.)
	Производство эмалированных проводов марок ПЭТВ(М)-1,2; ПЭТ-155; ПЭВТЛ(Д)-1, 2; ПЭТ-200-1(2); ПЭЭ-1(2) МЭК-155.
	Кол-во рабочих ходов: 3.

Диапазон диаметров эмальпроводов: 0,10 – 0,30 мм.

Скорость: 200-1350 м/мин.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	96. 
	Литцекрутильная машина двойной скрутки BM/630-D (2 ед.) и BM/630-DR (2 ед.) (Италия,  фирма «SAMP», 2004г.в.)
	Скрутка  жил из медной или луженой проволоки для автотракторных, установочных проводов, проводов и шнуров осветительных, кабелей и проводов монтажных.
	Мин/макс. сечение: 0,10 - 6,0 мм².

Мин/макс. диаметр проволоки: 0,10 - 0,60 мм².

Макс. диаметр стренги: 3,2 мм.

Макс. скорость вращения рамы: 3 000 об/мин.

Макс. линейная скорость: 300 м/мин.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	97. 
	Литцекрутильная машина двойной скрутки BM/1000-D (Италия,  фирма «SAMP», 2004г.в.)
	Скрутка изолированных жил проводов и шнуров осветительных, кабелей и проводов монтажных, стренг автотракторных проводов.
	Мин/макс. сечение стренги: 2,5-35,0 мм².

Сечение изолированных проводников: 2х0,5 - 5х2,5 мм².   

Макс. скорость вращения рамы: 1350 об/мин.

Макс. линейная скорость: 250 м/мин.                                                                                                                                                                                                                                                 
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	98. 
	Машина двойной скрутки ТА 630 Ni (Франция,  фирма «SETIC», 2002г.в.)
	Скрутка  жил из медной или луженой проволоки для автотракторных, установочных проводов, проводов и шнуров осветительных, кабелей и проводов монтажных.
	Макс. скорость вращения рамы: 7 000 об/мин.

Диапазон шага скрутки: 5 - 200 мм.

Сечение жилы: 0,06 - 6,0 мм².

Максимальная линейная скорость: 300 м/мин.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	99. 
	Экструзионная линия LS A1-SP (Италия,  фирма «SAMP», 2004г.в.)
	Наложение оболочки на коаксиальные кабели, сборные гибкие изолированные жилы, изолирование одинарных жил с цветной полосой.
	Макс. диам. перед наложением оболочки:  10 мм.

Макс. сечение сборных жил: 5х2,5 - 3х4 мм².

Макс. диам. по изоляции: 14 мм.

Макс. скорость линии:  250 м/мин.

Применяемые материалы: ПВХ, ПЭ.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	100. 
	Экструзионная линия SPS-CI A2 (Италия,  фирма «SAMP», 2002г.в.)
	Наложение изоляции из сплошного и физически вспененного полиэтилена радиочастотные кабели.
	Диаметры изоляции: 1,0 -8,0 мм.

Макс. скорость линии: 300 м/мин.

Максимальная рабочая температура зон экструдеров:  до 300 С°.
	ОАО «Чувашкабель»  (по договору)

	101. 
	Установка вакуумного напыления «Магнетрон» (1990г.в.)
	Предназначена для ионно-плазменного напыления резистивных слоев для получения пассивной части гибридных интегральных схем
	
	ООО «НПФ «Ситалл Олимп» (работы производятся при наличии готовых разработок)

	102. 
	Установка вакуумного напыления УВН-УЗП-2 (1990г.в.)
	Предназначена для термического напыления проводниковых слоев для получения пассивной части гибридных интегральных схем
	
	

	103. 
	Установка вакуумного напыления УВН-75П-1 (1986г.в.)
	Предназначена для ионно-термического напыления резистивных и проводящих слоев для получения пассивной части гибридных интегральных схем
	
	

	104. 
	Установка вакуумного напыления «Оратория-9» (1991г.в)
	Предназначена для термического напыления проводящих слоев
	
	

	105. 
	Установка для нанесения и сушки фоторезиста (1977г.в.)
	Предназначена для нанесения и сушки фоторезиста на ситалловые пластины
	
	

	106. 
	Установка горячего травления алюминия (1978г.в.)
	Предназначена для стравливания слоя алюминия с ситаловых пластин
	
	

	107. 
	Установка экспонирования СТ-301 (1995г.в.)
	Предназначена для совмещения изображений на фотошаблоне и подложке и после экспонирования фоторезистивного слоя при фотолитографических процессах
	
	

	108. 
	Установка задубливания фоторезиста (1978г.в)
	Предназначена для задубливания фоторезиста
	
	

	109. 
	Установка лазерной подгонки АМЦ-06210 (1992г.в.)
	Предназначена для подгонки сопротивлений тонкопленочных резисторов на подложке в комплекте с измерителями сопротивления приборами типа Щ-31, Щ-300
	
	

	110. 
	Полуавтомат скрайбирования пластин «Алмаз-М» (1978г.в.)
	Для скрайбирования полупроводниковых пластин d80мм и ситалловых подложек 60х48мм
	
	

	111. 
	Установка лазерной герметизации корпусов ИС «Квант-17» (1977г.в)
	Предназначена для герметизации штырьковых металло-стеклянных интегральных схем методом лазерной шовной импульсной сварки в среде аргона
	
	

	112. 
	Комплекс оборудования ультрозвуковой сварки и вакуумной пайки
	Сборка силовых IGBT и MOSFET модулей
	Сварка проволокой Ø от 150 до 300 мкм
	ОАО «Контур» (по договорам на изготовление по спецзаказам и контрактную сборку)

	113. 
	Электропрошивной станок СЭПР-6,5-002
	Прошивка отверстий 
	Ф 300 мкм глубина 6 мм
	ОАО «Контур» (по договорам)

	114. 
	Оптикопрофилешлифовальный станок wasino
	Проф.шлиф. керамических и твердосплавных изделий
	Точность 5 мкм, Ф 2-10мм, до 100 мм, увеличение х50
	ОАО «Контур» (по договорам)

	115. 
	Электрическая вакуумная печь СНВЭ-1-3-1 16Н3-УХЛ4.1
	Термическая обработка изделий
	100х100х 200 мм³, t° до 1400°C
	ОАО «Контур» (по договорам)

	116. 
	Установка напыления  УРМ3.279.048
	Нанесение упрочняющих и декоративных покрытий
	Натрит титана (150х150х150), углеродистое (алмазоподобное) (100х50х50)
	ОАО «Контур» (по договорам

	117. 
	Лазерная установка «КВАНТ-16»
	Лазерная сварка нержавеющей стали
	S=1 мм, габариты изделия, не более 100х100х100
	ОАО «Контур» (по договорам)

	Химическое

	118. 
	Установка газоразделительная мембранная МВА 0,022-1 (2000 г.в.)
	Предназначена для получения азота для технологических нужд из атмосферного воздуха
	Объемная производительность по азоту не менее (22) м3/ч, давление не менее 0,7 МПа, объемная доля кислорода не более (3-4)%
	ОАО «Вурнарский завод смесевых препаратов»

	119. 
	Бисерная мельница (КД 280А, 2002 г.в.)
	Предназначена для разлома твердых частиц в жидкой среде
	Производительность (800-5000) кг/час, разлом частиц – до (4-5) мкм.
	ОАО «Вурнарский завод смесевых препаратов»

	Деревообработка, мебельное производство

	120. 
	Станок трубогибочный, профилегибочный с устройством для гибки спиральных лестничных перил, DS45HP (2004 г.в.)
	Изготовление лестниц, ограждений, мебели из металла
	Позволяет гнуть квадратный, прямоугольный и П-образный профиль, квадратный и круглый пруток, трубу и швеллер, трубы 60х2 мм
	ООО «Астек-Элара» 

(договорные)

	121. 
	Обрабатывающий центр с ЧПУ для производства деталей из древесины и аналогичных материалов (2005 г.в.)
	Производство мебели, лестниц, деталей интерьера
	Путь перемещения по осям

Х=4000 мм

Y=1670 мм

Z=370 мм

В12,Г4Х/2Y,П1,Ф1-НSK-15кВт, ОсьС, 2М8
	ООО «Астек-Элара» 

(договорные)

	122. 
	Универсальный кромкооблицовочный станок Optimat KTD820 для облицовывания кромок прямоугольных фигурных деталей с внешними и внутренними радиусами (2005 г.в.) 
	Изготовление мебели и деталей интерьера
	Длина заготовки минимальная – 100 мм, толщина заготовки – 16-42 мм, толщина кромочного материала 0,4-3,0 мм.
	ООО «Астек-Элара» 

(договорные)


